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河南制造自动配料诚信互利

生成日期: 2025-10-30

失重式配料系统所属类目：失重式配料系统配料能力：0.5kg~1500kg/h，3t~80t精度：±0.2～0.5％给
料方式：单、双螺旋给料，微量双螺杆失重式喂料，液体失重式喂料，振动失重式喂料工作温度：-20℃~40℃
适用物料：粉料、粒料（如化肥、化工原料、添加剂等）适应范围：可广泛应用于电力、制药、食品、塑料、
陶瓷、化工和建材等行业，作为粉体物料，颗粒物料、块状物料和片状物料的计量或定量给料设备。产品亮点：
计量精度高，自动化配料，提升生产效率，降低人力成本。同时还可以避免为工配料误操作，或人工配料计量
误差给产品质量带来不良的影响。耐火材料配料系统由物料输送系统、计量配料系统、混合机组、打砖系统、
除尘系统。河南制造自动配料诚信互利

(1)给料部分:给料部分是从料仓(或储罐)向称重设备中加料的执行机构。根据物料的不同特性,可以选用不
同的给料设备,如电磁振动给料机、螺旋给料机、单(双)速电磁阀等。(2)称量部分:称量部分由传感器、标准连
接件、接线盒和称量斗组成,与称量仪表一起进行物料的称量以及误差的检测。(3)排料设备:排料可以是称重设备
(减量法)或排放设备(增量法、零位法)。通常由排空阀门、电磁振动给料机、螺旋给料机、电(气)动阀门等组
成。所有设备均应根据现场的工艺条件和物料的性质等进行设计和选择。(4)配料控制系统:配料控制系统由称
量仪表、可编程控制器、上位工控机及其它控制器件等组成。(5)校秤系统:配料系统传感器应进行定期调校,以
保证系统配料精度。河南制造自动配料诚信互利自动配料系统可设置不同级别操作员的权限，配以远程监控，
杜绝人为作假。

设备特点该产品具有可靠性高、稳定性好、计量精度高、操作简单直观。粉料颗粒自动配料称重系统可针
对不同的原料的储存、输送、称重配料、除尘、物料混合。涉及粉状粒状块状、片状、等多种物料。可根据物
料特征采用皮带，螺旋，圆盘，调节阀等方式加上变频器，伺服等控制技术，可达到配料精度的千分之一，确
保客户的配方准确率。系统主要由主料加料称重装置，辅料微量加料称重装置，液体料配料，混合机组，输送
系统，除尘系统组成采用PLC和微机复合控制，可以实现长时间连续供料作业。自动包装生产线功能、流程功
能完成物料提升、计量、制袋(防破包)、充填、排气(防鼓气)、封口、打印日期批号(三排)、计数、检重、不
合格包排出、成品包输出。

系统优点1:自动配料系统采用可编程控制器(PLC)为核芯，体积小，精度高，稳定性能好。2:自动配料系统
可同时控制多台秤，多种不同物料或控制输出(根据工艺而定)3:智能化控制配料时间，配料各秤之间无任何等
待，使得配料周期缩短，提高配料速度和产量。4:自动配料系统采用新的WINXP系统平台，运行更快速，更稳
定，实时动态生产画面，展现生产进程，操作直观、清楚、自动恢复功能。5:自动配料系统强大报表功能，能
大量记录储存各类数据和制表打印，自动于每次生产完成后编印配料报表，并提供日期，时间，报表编号及每
种物料的实际消耗量等资料;报表提取采用PC手动查询方式，生产结束报表寄存在电脑内部，可无限次读取，
保证生产报表的正确性和完整性。您可根据需求选择单料配料、多料顺序累加配料、减重配料、失重配料等多
种计量方式。

配料控制系统采用电脑全自动控制，无需值守精度高、速度快;集中控制系统方便可靠，显示直观，配有故
障报警系统所有气动元件均采用进口配料，确保系统可靠运行;维护及为方便，占地面积小。说到厂家，现在市
场上做粉剂配料设备的厂家实在是太多了，想要找到一家合适的厂家也是很不容易的。江阴市益壮粉体工程机



第 2 页 / 共 2 页

械有限公司提醒广大用户朋友，在了解设备的时候一定要多家对比了解，选择很合适的厂家合作。江阴市益壮
粉体工程机械有限公司虽然是新公司，但是公司技术团队是具有20多年的自动配料经验，一点会带给您满意的
配料工程。根据工艺流程和设备布局可选择各路配料秤的启动顺序和延时时间，以确保物料按需进入搅拌机，
提高搅拌效率。河南制造自动配料诚信互利

自动配料系统可用于合金材料生产线自动配料。河南制造自动配料诚信互利

自动配料的优点：1、累计误差小；2、配料速度快  ；3、配方可随时调整；4、报表可查询当班配料量、
当月配料量，方便成本核算。5、操作方便、维修简单、运行可靠。配料监控配料系统从仪表中读取主料累计、
瞬时流量、设定流量、仪表状态等相关数据。仪表状态显示调零状态、调间隔状态、运行状态或报警状态等等。
配料系统从PLC读取配料设备状态（配料秤远程、运行、跑偏、断料、报警等），显示出各给料机所处的状态，
使监控人员对设备有完全的了解及控制。河南制造自动配料诚信互利


